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LACKIERTRAYS

Lackiertrays fiir einen sicheren
und einfachen Transport

von der Spritzgussanlage, durch
die Lackierung, in die Montage,
bis hin zum Endkunden.

Die stetig steigende Qualitdtsanforderung stellt

jeden Produktionsablauf vor eine groBe Aufgabe.

Gerade bei Bauteilen mit sensitiven Oberflachen gilt
es Fingerabdriicke, Kratzer, oder Verschmutzungen

Zu vermeiden.
Handlingsaufwand reduzieren
AusschuBraten minimieren
Qualitat optimieren

Losung: Lackiertrays

Die Lackiertrays werden direkt nach dem Spritzguss-
zyklus mit den Rohteilen bestiickt, wo sie abkthlen
und zwischenlagern kénnen. AnschlieBend werden
die Trays mit den Spritzteilen durch die Lackieran-
lage und Trocknung gefahren. Um den Verarbei-
tungstemperaturen stand zu halten, werden die
Trays aus ABS gefertigt, wodurch sie bis 85°C tem-
peraturbestandig sind. Selbst bei der Qualitatskon-
trolle kdnnen die Teile auf der Aufnahme bleiben
und gehen danach in die Montage oder direkt zum
Kunden. Die Lackiertrays kdnnen mehrfach genutzt
werden und sind eine kostengunstige Alternative zu

Aluminium- oder Stahlaufnahmen.

Die Klemmungen fiir die Rohteile
sind in dem Lackiertray integriert
und werden bei der Fertigung mit-
geformt. Somit ist die Klemmge-
nauigkeit, der definierte Abstand
zwischen Bauteil und Tray und die

erhéhte Haltbarkeit sichergestellt.
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